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 Модуль m 4,5
 Число зубьев z 10
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P
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Коэффициент высоты
головки ha

1

Коэффициент радиального
зазора с 0,2

 Коэффициент смещения x О

 Степень точности по
 ГОСТ 1643-81 - -

 Длина общей нормали
 по двум зубьям W 20,43 -0,21

 Допуск на колебание
 длины общей нормали

F
vW 0,1

 Допуск на колеба-
 ние измеритель-
 ного межосевого
 расстояния

за
оборот

F"i 0,13

на одном
зубе

f"i 0,07

 Допуск на радиальное
 биение зубчатого венца

Fr 0,065

 Номинальное значение
 шага зацепления - 13,254

 Предельные отклонения
 шага зацепления

fpb 0.018

 Суммарное пятно
 контакта при
 зацеплении с
 эталонной шес-
 терней

по длине
 зуба - не менее 50 %

по высоте
 зуба - не менее 40 %

 Допуск на погрешность
 профиля зуба

ff 0,020

 Допуск на погрешность
 направления зуба Fb 0,019

 Делительный диаметр d 45

 Основной диаметр db
40,78

 Радиус кривизны эвольвенты
 в начале рабочего участка
 профиля

ro
O

 Радиус кривизны эвольвенты
 в конце рабочего участка
 профиля

rс
36,681

 Угол развернутости
 эвольвенты

f 51 32'
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    1 26...40 HRC, кроме мест, обозначенных особо.

    2 Допускается цементация торцов К, Л, отверстий М, Н и шлицев П,

увеличивающая твердость указанных поверхностей до 50 HRC на глубину

до 0,7 мм.

    3 * Размеры для справок.

    4 Допуск на радиальное биение зубчатого венца Fr (относительно

общей оси поверхностей Е, Ж ) и допуск на погрешность профиля зуба ff,

указанные в таблице 2, контролировать при невозможности контроля

показателей точности с использованием эталонной шестерни.

Число зубьев z 24
Диаметр ролика dр 1,441

Размер между роликами Ма 16,8+0,35

Щирина впадины по хорде
делительной окружности Sd -

Делительный диаметр d 19,02

+0,22Цементировать h 0,6...0,9;
58...64 HRC

Цементировать h≥0,4;
58...64 HRC

Цементировать h≥0,4;
58...64 HRC

Цементировать h≥0,25;
58...64 HRC

М Н

К Л

П

Таблица 1 Таблица 2

    5 Суммарное пятно контакта при зацеплении с эталонной шестерней,

указанное в таблице 2, контролировать в беззазорном зацеплении.

На не более чем трех соседних зубьях допускается уменьшение

пятна контакта по длине зуба до величины не менее 30 % .

    6 Допуск радиального биения зубьев шлицев П (относительно
общей оси поверхностей Е, Ж ) - 0,1 мм. Допуск перекоса зубьев

шлицев П (относительно общей оси поверхностей Е, Ж ) - 0,05 мм.

Допускается контроль указанных показателей точности осуществлять

комплексным калибром, выполненным по максимальным размерам

шлицев сопряженной детали 20-12-86-2, с направлением калибра

по поверхностям Е и Ж.

    7 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: Н14, hl4, IТ14/2.
    8 Общие допуски формы и расположения - ГОСТ 30893.2 - К.

    9 Угловое расположение зубьев шлицев П относительно зубчатого

венца шестерни произвольное.

    10 Кромки на поверхности И притупить фаской (0,3 0,1)х45  или

радиусом (0,3 0,1) мм.

    11 Трещины не допускаются.

    12 Намагниченность не допускается.
    13 Остальные ТТ по СТБ 1014-95.


