
Шестерня откачивающего
насоса

Сталь 20Х2Н4А ГОСТ 4543-2016
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Модуль m

Число зубьев z 11

Исходный контур

20 °

высоты головки o
Коэффициент h 1

Угол профиля α

Коэффициент
радиального зазора

Радиус закругления r 1

хКоэффициент смещения 0,38

С 0,2

Степень точности по ГОСТ 1643-56 -
Длина общей нормали -0,07

vw 0,02

w 19,36
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  1 Допускается замена материала на сталь 20Х2Н4А-Ш ГОСТ 4543-2016.
  2 Цементировать h 0,8...1,2 мм; HRC≥58. 
  3 Твердость цементированных поверхностей HRC≥58 проверять на вершине зуба.
  4 Твердость ядра HRC 35...49 и глубину цементации проверять по свидетелю.
  5 Общие допуски ГОСТ 30893.2-mK.
  6 Кромки Г должны быть острые, заусенцы не допускаются.
  7 Кромки Г и Д притупить радиусом не более 0,1 мм.
  8 Величина отпечатка (пятнокасания) при зацеплении с эталонной шестерней не менее 65% 
по длине зуба и не менее 60% по высоте зуба.
  9 Трещины, расслоения, волосовины и неметаллические включения не допускаются.
  10 Деталь должна быть немагнитна.     
  11 Остальные ТТ по СТБ 1014-95.
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Допуск на погрешность направления зуба FB 0,017

Радиус начала активного профиля Ra 20,7

Диаметр основной окружности do 41,35
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