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 Модуль m 4

 Число зубьев z 11
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Угол профиля a
P

20О

Коэффициент
высоты

головки ha
1

ножки hf
1,2

Радиус закругления ri 1+0,2

 Коэффициент смещения x +0,38

 Степень точности - 7-С
ГОСТ 1643-81

 Длина общей нормали
 по двум зубьям W 19,36 -0,07

 Допуск на колебание
 длины общей нормали

F
vW 0,017

 Предельные отклонения
 основного шага

Bto
Hto

0,018

 Колебание
 измерительного
 межосевого
 расстояния

за
оборот

Fir 0,075

на одном
зубе

fir 0,045

 Пятно контакта
 при зацеплении
 с эталонной
 шестерней

по длине
 зуба - не менее 65 %

по высоте
 зуба - не менее 60 %

 Допуск на погрешность
 направления зуба Fb 0,017

 Делительный диаметр d 44

 Основной диаметр db
41,346

 Высота головки зуба
 (от делительного диаметра) haP

5,5

 Высота ножки зуба
 (от делительного диаметра) hfP

3,28

    1 Цементировать h 0,8...1,2 мм; 58...64 HRC. На торцах П и Р до-
пускается h 0,7...1,2 мм. На профиле зуба допускается h 0,5...1,2 мм.
    2 Допускается отсутствие цементации в отверстии Б, на торце П в
зоне Л, на торце Р в зоне М и на поверхностях шпоночного паза С.

П Р

С

    3 Контроль показателей точности зубчатого венца, при
проведении которого требуется использование эталонной шестерни,
допускается заменить контролем следующих показателей точности:
    - радиальное биение зубчатого венца относительно базы Б
не более 0,06 мм,
    - погрешность профиля зуба не более 0,03 мм.
    4 Допускается увеличение размера Н до 5,04 мм на длине 10 мм от
торцев П и Р.
    5  Общие допуски ГОСТ 30893.2-mК.
    6 Расположение шпоночного паза С относительно зубчатого венца
шестерни произвольное.
    7 Кромки по замкнутым контурам Г и Д притупить фаской (0,3 0,1)х45
или радиусом (0,3 0,1) мм.
    8 Кромки И и К притупить радиусом не более 0,1 мм.
    9 Кромки Е и Ж должны быть острыми, заусенцы не допускаются.
    10 Трещины не допускаются.
    11 Намагниченность не допускается.
    12 Остальные ТТ по СТБ 1014-95.
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