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Сталь 20Х2Н4А ГОСТ 4543-2016
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  1 Допускается замена материала на сталь 20Х2Н4А-Ш ГОСТ 4543-2016.
  2 Цементировать кругом h 0,8...1,2 мм; HRC≥58. 
  3 Допускается отсутствие цементации в шлицевом отверстии Г, на торце И в зоне К 
и на торце Л в зоне М.
  4 Твердость ядра HRC 35...45 и глубину цементации проверять по свидетелю.
  5 Общие допуски ГОСТ 30893.2-mK.
  6 Кромки Ж должны быть острыми, заусенцы не допускаются.
  7 Кромки Д и Е притупить радиусов не более 0,1 мм.
  8 Величина отпечатка (пятнокасания) при зацеплении с эталонной шестерней не менее 65% 
по длине зуба и не менее 60% по высоте зуба.
  9 Трещины, расслоения, волосовины и неметаллические включения не допускаются.
  10 Намагниченность не допускается.
  11 Шлицы проверять на взаимозаменяемость шлицевым калибром. Контроль по ГОСТ 6528-53.
  12 Активный участок профиля зуба должен быть обеспечен с радиуса не более R=21 мм. В месте 
выхода шлифовального камня допускается уступ.      
  13 Остальные ТТ по СТБ 1014-95.
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