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Формат: A3

ТРОИЦКИЙ 
КРАНОВЫЙ 
ЗАВОД

1.  Предел текучести поверхности В - не ниже 650 МПа.
2. *Размеры для справок.
3. Общие допуски ГОСТ 30893.2-mK.
4. Раковины, трещины, плены и волосовины на рабочей поверхности шкива после обработки
   не допускаются.
5. Неуказанные радиусы 0.5 мм.
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ЦТВД 243106.01.26.001 

Windchill  Версия 0.3  Состояние : В работе
Первичная расцеховка:   21-Мехцех

Формат: A3

ЦТВД 243106.01.26.001  
Лит.  Масса  Масштаб 

Изм Лист № докум. Подпись Дата
1:2Разраб. Чумаков 22.07.25 Шкив тормозной 11,98

Пров. Панасюк
Руковод. Герасимов Лист  1    Листов 1
Т.контр. Кущенко
Н.контр. Мугодарова Сталь 55 ГОСТ 1050
Утв. Герасимов
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h 2...3; 350...450HB
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