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Червяк
Сталь 40ХН2МА ГОСТ 4543-2016
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Копировал Формат A2

1 *Размер для справок.
2 Технические требования по ОСТ 92-0400-69.
3 Деталь термообработать с обеспечением sв>1000 МПа, 30...34 HRC.
4 Допускается материал:  сталь 30ХГСА ГОСТ 4543-2016, sв>950 МПа,
30...34 HRC.
5 Деталь азотировать h0,3...0,5; 1000...1200 HV.
6 Массу не контролировать.


