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Формат: A3

ТРОИЦКИЙ 
КРАНОВЫЙ 
ЗАВОД

1.*Размеры для справок.
2. Размеры в скобках после сборки по черт. ЦТВД.237101.50.01.200.
3. Общие допуски по ГОСТ 30893.2 - mK.
4. Сварные швы выполнить по ГОСТ 14771-76, ИП.
Электрод - сварочная проволокатСв-08Г2С ГОСТ 2246-70.
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ЦТВД.237101.50.01.204 

Windchill  Версия 0.3  Состояние : В работе
Первичная расцеховка:   13-Газорезка

Формат: A3

ЦТВД.237101.50.01.204  
Лит.  Масса  Масштаб 

Изм Лист № докум. Подпись Дата
1:10Разраб. Карнаухов 04.11.23 Лист сварной 26,65

Пров. Баранов
Руковод. Мягков Лист  1    Листов 1
Т.контр. Котов      Б-ПВ-О-10 ГОСТ 19903-74
Н.контр. Демидова Лист
Утв. Мягков      РС D32 ГОСТ Р 52927-08
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