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1. OTNIMBKA MO CSN EN 1559-1, CSN EN 1559-2, LoTP 154/89 U (SN EN 10204-3.2.
2. TOYHOCTL OT/IMBKM MO (SN 01 4470.4

3. NPUNYCKU HA OBPABOTKY MO CSN 01 4980
4. UICMuITATs 1 USAENUE U3 NAPTUU HA CONPOTUBNEHUE PA3PL BY,

NPEAEN TEKYYECTW, NPEAEN

YAAPHYIO BA3KOCTs U XUMUHECKUA COCTAB

5. OTNINBKA AO/HKHA COAEPXXATe HOMEP MOAENWN,

BASKOCTU, OTHOCUTESLHOE CY XXEHUE,

forotvn NPOU3BOAUTENA U NOPAAKOBLIN HOMEP OTNIUBKU
6. MOCNE OBPABOTKU HAHECTU HOMEP MOAENU, NOrotun NPOU3BOAUTENA,

HOMEP NMNABKU 1 NOPAAKOBLIN HOMEP OT/IUBKU

7. OBOSHAYEHLIE MOBEPXHOCTU OKOHYATE/IbtHO OBPABOTATL
MOCNE 3ANPECCOBKU HA OCb

—_—

CSN EN 10204-3.2.
2. PRESNOST ODLITKU PODLE €SN 01 4470.4

w

. PRIDAVKY NA OBRABENI PODLE CSN 01 4980
L. ZKOUSKA U 1 KUSU Z TAVBY NA PEVNOST V TAHU. MEZ KLUZU.

. ODLITEK PODLE CSN EN 1559-1, CSN EN 1559-2, LoTP 154/89 A

TAZNOST. ZUZENIi, VRUBOVOU HOUZEVNATOST A CHEMICKE SLOZENI
5. 0DLIiT CiSLO MODELU A ZNACKU VYROBCE. PORADOVE CiSLO ODLITKU
6. PO OBROBENI RAZIT CiSLO MODELU. ZNACKU VYROBCE, CiSLO TAVBY

A PORADOVE CiSLO ODLITKU
0ZNACENE PLOCHY HOTOVE OBROBIT AZ PO NALISOVANI NA NAPRAVU

7. -

a | 1 |AKTUALIZACE VYKRESU DO RJ

Faktor

Stulik 22.3.2010

Potet
Ind.[coy

Popis zmény / Description of Change

Provedl/Issued

Schvalil/Appr

Dat./Date

Norma
Standart

Cista hm. kg
Mass netto

53.09

Polotovar
Raw Product

LO 7849

Hrubd hm. kg 0
Mass brutto

Materidl vychozi
Default material

Materidl konelny
Final material

L22709.5

T.D.P.
Tech. Del. Cond.

SO 8015
SO 2768mK

EN 1SO 9013-33

Tolerance/Tolerance
SN 01 4240m
EN 150 13920 BF

Neoznatené hrany
U rked edges

1-0.4

A

ISO 13715

Drsnost/Roughness

0.4 EN 150 1302:1978 Ra

SestavalAssembly

Vypracova
Drawn

/emanek

16.04.2008

Provedeni/Version

Typ
Type

Schvalil
Approved

/aplefal

16.05.2008

Pozn./Note

Skupina
Group 23

Format/Size

A1 Mér . /Sc:

1.2

List/Sheet No.:

1 Listd/Sheets: 1

Nazev / Title

NABOJ
CTYNWUA

Cislo vykresu/ Drawing No.

DO516757 | a
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