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Основание,
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RenCast® FC 52/53 Isocyanate /
FC 52 Polyol (RAL 6038)
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1. *Размеры обеспечиваемые инструментом.
2. Неуказанные предельные отклонения H14, h14, IT14/2.
3. Втулки резьбовые М2.5 определяются подрядчиком, согласовываются

с Заказчиком. Устанавливаются в процессе литья пластмассы в
силикон.
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