ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на изготовление торгового оборудования
2. Состав и спецификация изделий
Ниже приведён перечень изделий с габаритами. Точные конфигурации гибов и узлы крепления — см. прилагаемые визуализации и образмерочные схемы .
	№
	Наименование изделия
	Кол-во, шт.
	Габариты, мм
	Цвет (RAL)
	Примечание

	1
	Рейлинг волнообразный, регулируемый по высоте
	2
	1200 × 30 × 1300–2100
	9003 (белый)
	6–10 гибов

	2
	Рейлинг волнообразный с доп. уровнем, регулируемый по высоте
	1
	1200 × 30 × 1300–2100
	9003 (белый)
	с доп. перекладиной

	3
	Стеллаж-лесенка
	1
	570 × 340 × 2040
	9003 (белый)
	полки — акриловый камень, ширина 450 мм (подрядчик отдельно)

	4
	Стеллаж торговый (белый)
	1
	910 × 410 × 1800
	9003 (белый)
	полки: нижняя 410 мм, остальные 360 мм

	5
	Стеллаж торговый (голубой)
	1
	910 × 410 × 1800
	уточнить по образцу
	полки: нижняя 410 мм, остальные 360 мм



3. Материалы
Основной материал: труба круглая Ø 20 мм, стенка 1,5 мм.
Прошу предоставить расчёт в двух вариантах:
1. Вариант А — сталь конструкционная Ст3 (более экономичный вариант, требует полного покрытия для защиты от коррозии)
1. Вариант Б — нержавеющая сталь AISI 304 (устойчивость к сколам покрытия и повышенной влажности)
4. Технологические требования к гибке
1. Гибка на станке с ЧПУ, обеспечивающем повторяемость геометрии волны между изделиями одной позиции.
1. Минимальный радиус изгиба по осевой линии — не менее 100 мм (без дорна допускается при отсутствии видимых складок и овализации >5%).
1. Количество плавных изгибов на один рейлинг — 6–10 (
1. Овализация трубы в месте изгиба — не более 5% от диаметра.
1. Отсутствие видимых складок, задиров, следов от прижимной оснастки на лицевых поверхностях.
5. Сварка, подготовка и покраска
1. Все сварные швы — зачистить заподлицо, шлифовать, обеспыливать перед покраской.
1. Обработка металла перед покраской: обезжиривание, фосфатирование (для стали Ст3) либо травление (для нерж.).
1. Покрытие: порошковая полимерная покраска, толщина слоя 60–100 мкм.
1. Основной цвет — RAL 9003 (сигнальный белый), матовая фактура.
1. Цвет голубого стеллажа — уточняется по физическому образцу перед запуском; предварительно RAL 5024 (пастельно-голубой) или близкий.
1. Кромки и торцы труб — закрыть заглушками либо запаять.
6. Крепёж и монтажные узлы
1. Подвесные рейлинги фиксируются к потолку (см. вид 2 и вид сбоку). Комплектация должна включать: анкерные пластины/фланцы, вертикальные подвесные трубки, регулировочные муфты или иное решение для регулировки по высоте в диапазоне 1300–2100 мм.
1. Стеллажи (поз. 4, 5) — напольные, устойчивость обеспечивается конструкцией основания.
1. Стеллаж-лесенка (поз. 3) — напольный, крепления полок из акрилового камня к металлическому каркасу должны быть скрытыми.
1. Крепёж, ответные пластины, дюбели — включить в спецификацию либо явно указать, что они не входят.
7. Пробный образец
До запуска всей партии Заказчик просит изготовить один пробный волнообразный рейлинг (поз. 1) для проверки:
1. плавности радиусов и соответствия визуализации
1. отсутствия дефектов на изгибах
1. качества порошковой покраски и цвета
1. работы механизма регулировки по высоте
Стоимость пробного образца и срок изготовления — указать отдельной строкой в КП.
8. Что необходимо указать в коммерческом предложении
1. Стоимость каждой позиции отдельно, в двух вариантах материала (сталь / нержавейка).
1. Стоимость пробного образца.
1. Срок изготовления пробного образца и всей партии.
1. Условия оплаты (предоплата, поэтапная, по факту).
1. Возможность корректировок по итогам пробного образца и её стоимость.

