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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

НА ПРИОБРЕТЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ
Изготовление и поставка 
«Бункер 9м3», 2шт. 

на территорию филиала г. Пермь

	Перечень основных данных 
и требований 
	Содержание основных данных и требований

	Основание для проведения работ
	Локализация производства капсул для посудомоечных машин


	Заказчик и его адрес
	Филиал в г. Пермь


	Цели задания
	Изготовление и поставка бункера номинальным объемом 9м3 в количестве 2-х штук для хранения готового продукта
 


	[bookmark: block_equipment]Требования к оборудованию
	Геометрический объем: 9 м3 
Коэффициент загрузки бункера: 80% 
Среда: порошок
Рабочее давление в корпусе, МПа Атмосферное
Рабочая температура в корпусе, °С +10…+50

Материал: 
- корпус, опорные и укрепляющие элементы: сталь AISI 304 (08Х18Н10); 
- прокладки: резина ТМКЩ-М; 
- крепежные детали: класс прочности по ISO 3506-1 А4-70

Качество поверхностей: 
- внутренних поверхностей: не более Ra 0,8; 
- наружных поверхностей: 2B по ГОСТ Р 54908-2012

Исполнение:
Вертикальная разборная емкость, состоящая из:
- основного цилиндра, с опорами, не регулируемыми по высоте и адаптированные под установку весоизмерительной арматуры
- дополнительного цилиндра
- конуса бункера
На основном цилиндре бункера должна быть смонтирована откидывающаяся крышка, а также люк для засыпки продукта.
тип конструкции откидной, способ открытия, тип запирающего механизма, класс герметичности по ГОСТ 31294-2005, тип уплотнения (марка/ГОСТ), требование к датчику положения / концевому выключателю при автоматизированной засыпке.


Полный угол при вершине конуса бункера должен быть не более 29°43′:, с отверстием для схода продукта.

Первоначальный эскиз бункера - в приложении, данный эскиз не является чертежем в производство работ и носит только ознакомительный характер для предоставления КП. 
До начала изготовления бункера, исполнитель подготавливает чертежи и направляет их заказчику по электронной почте на согласование посадочных мест, габаритных и присоединительных размеров.


Оборудование не должно иметь труднодоступных мест для очистки.
Расчетный срок службы, лет- 10

Сварка по ГОСТ 14771-76. Проволока Св-04Х19Н9 ГОСТ 2246-70
или импортный аналог.
2. Контроль сварных соединений:
2.1. Визуальный и измерительный - 100 %.
2.2. УЗД либо цветная дефектоскопия (для св. соед. недоступных для УЗД) - 10%


· Условия эксплуатации: диапазон рабочих условий 10..50℃, влажность до 80%
· Стандарты и сертификация: соответствие национальным и международным стандартам (ГОСТ, ISO и др.), наличие обязательных сертификатов и деклараций соответствия.
· Комплектация: поставка должна включать полный комплект оборудования, запасные части, инструменты и принадлежности, необходимые для монтажа и первого обслуживания.
· Гарантийные обязательства: минимальный гарантийный срок и условия гарантийного обслуживания оборудования – 24 месяца.


Расчетная масса хранимого продукта при коэффициенте загрузки – 7500 кг.

Для защиты от статического электричества и обеспечения электробезопасности требуется выполнить заземление корпуса бункера. Точки подключения заземляющих проводников предусмотреть: на основном и дополнительном цилиндрах (в нижней и верхней зонах), на конусе (в средней и нижней частях), на крышке (в районе люка), на опорах (в местах крепления). Сопротивление цепи заземления должно быть не более 4 Ом (по ПУЭ, гл. 1.7). В качестве заземляющих проводников применить медные жилы сечением 10 мм² или горячеоцинкованную стальную полосу 40×4 мм. Металлическую связь между основным цилиндром, дополнительным цилиндром, конусом, крышкой и опорами обеспечить посредством сварных соединений, стальных перемычек и локального нанесения токопроводящего покрытия (металлизации) на фланцевые стыки. Все элементы конструкции должны быть объединены в единую систему уравнивания потенциалов
Весовой модуль должен соответствовать классу точности по ОИМЛ R60 (С3/С4), иметь степень защиты корпуса IP67/IP68 и изготавливаться из нержавеющей стали; интерфейс связи с весовым терминалом должен обеспечивать передачу сигнала в формате, совместимом с используемым оборудованием (например, RS-485, Ethernet или USB), с обязательной функцией компенсации температурного дрейфа в рабочем диапазоне температур. Устройство подлежит обязательной регистрации в ФГИС «АРШИН» в соответствии с ФЗ-102 «Об обеспечении единства измерений», при этом первичная поверка должна быть проведена до ввода в эксплуатацию, а межповерочный интервал должен составлять не более 1 года (или в соответствии с утвержденной методикой поверки для данного типа средств измерений)
Емкость из нержавеющей стали подлежит упаковке в деревянный обрешёточный ящик (или на паллету с термоусадочной пленкой). Внутренние поверхности герметично закрываются полиэтиленовой пленкой или чехлом. Внешняя поверхность (при паллетировании) обертывается термоусадочной пленкой в 3–4 слоя. Маркировка наносится по ГОСТ 14192-96 с указанием габаритов, массы, направления подъема и защиты от влаги. Транспортировка осуществляется автомобильным транспортом в закрытых кузовах или под тентом. Запрещены удары, падение, перегрузка и попадание осадков на груз. Погрузка/разгрузка — без использования крюков и цепей, с соблюдением вертикального положения емкости.



	[bookmark: block_approved_equipment]Требования к утверждённому оборудованию
	
Здесь задаются общие технические и эксплуатационные характеристики оборудования (выбрать необходимое):
· Модель, если известна
· Обоснование приобретения именной этой модели
· Энергоэффективность поставляемого оборудования 
· Условия эксплуатации: требуемый диапазон рабочих условий (температура, влажность, пыле- и влагозащищённость, устойчивость к вибрации и др.).
· Стандарты и сертификация: соответствие национальным и международным стандартам (ГОСТ, ISO и др.), наличие обязательных сертификатов и деклараций соответствия.
· Комплектация: поставка должна включать полный комплект оборудования, запасные части, инструменты и принадлежности, необходимые для монтажа и первого обслуживания.
· Гарантийные обязательства: минимальный гарантийный срок и условия гарантийного обслуживания оборудования.

	[bookmark: block_installation]Условия поставки, монтажа и ввода в эксплуатацию
	· Максимальный срок изготовления, включая доставку до объекта заказчика: 50 к.д.
· Условия поставки: до объекта Заказчика; Поставщик должен обеспечить условия упаковки и маркировки, обеспечивающие сохранность при транспортировке.
· Упаковка оборудования достаточной для исключения повреждения и загрязнения оборудования при транспортировке до получателя .



	[bookmark: block_docs]Требования к документации
	· Техническая документация: 
1 Паспорт 
2 Руководство по сборке и монтажу
3 Руководство по эксплуатации
4 Руководство по техническому обслуживанию
5 Лист запчастей
6 Эскиз оборудования 
7 Электросхемы
8 Сертификаты и декларации 
9 Сертификаты шероховатости
До начала изготовления емкости, исполнитель подготавливает чертежи и направляет их заказчику по электронной почте на согласование посадочных мест и места расположения подсоединительных патрубков.
10 Сертификаты/декларации соответствия на оборудование:
· Язык документов: русский (иностранные оригиналы - с заверенным переводом).
· Сертификаты на материалы,
· - Паспорт,
· - Руководство по эксплуатации,(включая 
Руководство по эксплуатации для оператора. Перечень ошибок и действия для устранения),
· Техническое описание методик замены/ремонта основных узлов и деталей ,
· Руководство по техническому обслуживанию, с указанием периодичности, объемов и описание методик выполнения работ, на русском языке (иностранные оригиналы – с заверенным переводом) 
·  Сертификаты шероховатости
· Сертификат соответствия оборудования требованиям регламента ТР ТС «О безопасности машин и оборудования»
· программа и методика заводских приёмочных испытаний (FAT); 
· протоколы контроля сварных соединений (ВИК + УЗД/ПВК); 
· протоколы контроля шероховатости внутренних поверхностей; 
· ведомость материалов с привязкой сертификатов 3.1 к конкретным деталям; 
· ведомость покупных изделий.

количество экземпляров каждого документа: бумажный (2 к-та) + электронный (формат: PDF + редактируемые файлы Word/Excel; CAD-файлы — формат STEP/IGES для 3D, DWG/PDF для 2D).



	
	

	Порядок внесения уточнений, дополнений и изменений
	Изменения к настоящему Техническому заданию оформляют дополнением или подписанным Заказчиком и разработчиком протоколом. Дополнение или указанный протокол являются неотъемлемой частью Технического задания
При внесении существенных изменений техническое задание подлежит согласованию вновь.

	[bookmark: block_network]Подключение к сетям Заказчика
	В соответствии с действующими процедурами «ЛАБ Индастриз»

	Приложения
	Приложение 1 Ценовая таблица (ЦТ)
Приложение 2 Чертеж Бункер 9м3





[bookmark: _Hlk172877246]Согласовано:


Составил:




Подрядчик ознакомлен	__________________/__________________
и согласен	
	«_______» _____________________ 2026 г








Приложение 2
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