Технические характеристики:
1. Заготовка (стержень 2-3-65) – 250 шт.

Форма и размеры детали - согласно рис. №1.

Материал: ВТ6 ГОСТ 19807-91. Допускается замена на ВТ16, ВТ6 ОСТ 1-90013-89.

Общие допуски по ГОСТ 30893.1:H14, h14, ±IT14/2 и ГОСТ 30893.2-Н. *Размеры для справок.

На поверхности не допускаются отдельные мелкие дефекты в виде забоин, вмятин и рисок. Острые кромки, заусенцы не допускаются. Остры кромки (кроме резьбы и метчиковки) притупить 0,2..0,4.
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Рис. №1

2. Заготовка (стержень 3-3-70) – 200 шт.
Форма и размеры детали - согласно рис. №2.

Материал: ВТ16 ГОСТ 19807-74. 

Общие допуски по ГОСТ 30893.1:H14, h14, ±IT14/2 и ГОСТ 30893.2-Н. *Размеры для справок.

Направление винтовой линии – правое.

Угол наклона винтовой линии на диам. 3 мм - 4º30ʹ.

Наружные поверхности (кроме резьбы и метчиковки) полировать

На поверхности не допускаются отдельные мелкие дефекты в виде забоин, вмятин и рисок.
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Рис. №2

3. Заготовка (стержень 4-3-70) – 200 шт.
Форма и размеры детали - согласно рис. №3.

Материал: ВТ6 ГОСТ 19807-91. Допускается замена на ВТ16, ВТ6 ОСТ 1-90013-89.

Общие допуски по ГОСТ 30893.1:H14, h14, ±IT14/2 и ГОСТ 30893.2-Н. *Размеры для справок.

На поверхности не допускаются отдельные мелкие дефекты в виде забоин, вмятин и рисок. Острые кромки, заусенцы не допускаются. Остры кромки (кроме резьбы и метчиковки) притупить 0,2..0,4.
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Рис. №3

4. Заготовка (стержень 4-3-80) – 150 шт.
Форма и размеры детали - согласно рис. №4.

Материал: ВТ6 ГОСТ 19807-91. Допускается замена на ВТ16, ВТ6 ОСТ 1-90013-89.

Общие допуски по ГОСТ 30893.1:H14, h14, ±IT14/2 и ГОСТ 30893.2-Н. *Размеры для справок.

На поверхности не допускаются отдельные мелкие дефекты в виде забоин, вмятин и рисок. Острые кромки, заусенцы не допускаются. Остры кромки (кроме резьбы и метчиковки) притупить 0,2..0,4.
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Рис. №4

5. Заготовка (стержень 4-3-90) – 150 шт.
Форма и размеры детали - согласно рис. №5.

Материал: ВТ6 ГОСТ 19807-91. Допускается замена на ВТ16, ВТ6 ОСТ 1-90013-89.

Общие допуски по ГОСТ 30893.1:H14, h14, ±IT14/2 и ГОСТ 30893.2-Н. *Размеры для справок.

На поверхности не допускаются отдельные мелкие дефекты в виде забоин, вмятин и рисок. Острые кромки, заусенцы не допускаются. Остры кромки (кроме резьбы и метчиковки) притупить 0,2..0,4.
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Рис. №5

6. Заготовка (стержень 4-4-80) – 200 шт.
Форма и размеры детали - согласно рис. №6.

Материал: ВТ16 ГОСТ 19807-74. 

Общие допуски по ГОСТ 30893.1:H14, h14, ±IT14/2 и ГОСТ 30893.2-Н. *Размеры для справок.

Направление винтовой линии – правое.

Угол наклона винтовой линии на диам. 4 мм - 6º48ʹ25ʹʹ.

Наружные поверхности (кроме резьбы и метчиковки) полировать

На поверхности не допускаются отдельные мелкие дефекты в виде забоин, вмятин и рисок.

[image: image6.jpg]



Рис. №6

7. Заготовка (стержень 4-4-90) – 200 шт.
Форма и размеры детали - согласно рис. №7.

Материал: ВТ16 ГОСТ 19807-74. 

Общие допуски по ГОСТ 30893.1:H14, h14, ±IT14/2 и ГОСТ 30893.2-Н. *Размеры для справок.

Направление винтовой линии – правое.

Угол наклона винтовой линии на диам. 4 мм - 6º48ʹ25ʹʹ.

Наружные поверхности (кроме резьбы и метчиковки) полировать

На поверхности не допускаются отдельные мелкие дефекты в виде забоин, вмятин и рисок.
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Рис. №7
